SKF Altalanos céll ipari és
autoipari csapagyzsir

Az SKF LGMT 3 asvanyolaj alapd, litium szappannal stiritett kendzsir. Ez a kivalo
mindségd, altalanos céll kendzsir széles korlien hasznalhato a rideg kendzsirt
igénylo ipari és autoipari alkalmazasokhoz.

e Kivalo rozsdagatlo képesség
o Nagy oxidacios stabilitas az ajanlott hémeérsékleti tartomanyon belil

Alkalmazasi teriiletek

o (Csapagyak 100 mm-nél kisebb tengelymérethez

e Forgo kiils6 csapagygyir(i

e Flggdleges tengely( alkalmazasok

e Folyamatosan magas kornyezeti hdmérséklet >35 °C
e |égcsavartengelyek

o Mezdgazdasagi berendezések

o Autdk, teherautok és potkocsik kerékcsapagyai

e Nagy méret(i villanymotorok

Rendelheto kiszerelések

Kiszerelés Cikkszam
420 ml-es patron LGMT 3.0,4
0,5 kg-os femdoboz LGMT 3/0.5
1 kg-os fémdoboz LGMT 3/1

5 kg-os fémdoboz LGMT 3/5
18 kg-os kanna LGMT 3/18
50 kg-os hordd LGMT 3/50
180 kg-os hordd LGMT 3/180
Elektromechanikus kenéanyag-adagold

TLMR 101 sorozat 380 ml-es feltsltd LGMT 3/MR380B
(elemmel)

TLMR 201 sorozat 380 ml-es feltoltd LGMT 3/MR380




Miiszaki adatok

Cikkszam LGMT 3/(kiszerelés)
DIN 51825 kod K3K-30 Korroziovédelem
NLGI konzisztencia osztaly 3 Emcor: ~ 3|t?l:?nag§lolge?s 3;237 8:8
Sirit6 Litium A
Vizallosag
Szin Borostyan DIN 51 807/1,
Alapolaj tipusa Asvanyolaj 3 6ra 90 °C-on 2 max.
Uzemi hémérséklet-tartomany -30 és +120 °C kozott Olajkivalas
a DIN 51817,

Cseppenéspont DIN IS0 2176 >180°C 7 nap 40 °C-on, statikus, % 1-3
Alapolaj viszkozitasa Kenéképesség

40 OC, mm2/s 125 R2F

100 °C, mm2/s 12 B futasteszt 120 °C-on Megfelel
Penetracié DIN ISO 2137 R

O 210 220250 DIN 51 811 2 max. 130 °C-on

100 000 l6ket, 10-1 mm 280 max. o L,

Lo s Gordiilécsapagyzsir élettartama

Mechanikai stabilitas ROF teszt

Hengerlesi stabilitas, Lsg élettartam 10 000 ford/perc mellett, 1 000 min. 130 °C-on

50 6ra 80°C-on, 10-1 mm 295 max. b

V2F teszt ‘M

1) Jellemz6 érték

Kenésgazdalkodas

Ahogy az eszkdzgazdalkodas magasabb szintre emeli a karbantartast, ugyan(igy a kenésgazdalkodas
alkalmazasaval is tagabb szemszoghol vizsgaljuk a kenést. Ez a szemléletmod koltséghatékonyabb és
eldsegiti a gépek megbizhatdsaganak jelentds meérték(i névekedését.

1. lépés 2. lépés 3. lépés 4. lépés 5. lépés
Afelmérés altalaban egy  Részletes felmérés. Az egyes tevékenységek Ajavasolt tervek Ujraértékelés és tovabbi
napot vesz igénybe, és Altaldban 5 napot vesz megfogalmazasa végrehajtasa fejlesztési javaslatok
attekintést ny(jt a kenési  igénybe és teljes kori bevezetése
programrol elemzést ad a kenési
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